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Provningsomfattning Svetsarprovning

Tabell 13 — Provningsmetoder

Provningsmetod Stumsvets (pa plat eller ror) Kélsvets och avstickare
Syning enligt 1ISO 17637 obligatorisk obligatorisk
Radiografisk provning enligt ISO 17636 obligatorisk @ b ¢ inte obligatorisk
Bockprovning enligt ISO 5173 obligatorisk 2 b.d ej tillamplig
Brytprovning enligt ISO 9017 obligatorisk 2 b.d obligatoriske. f

a8  Antingen radiografisk provning eller bock- eller brytprovning ska anvindas.
b Om radiografisk provning anvands 4r ytterligare bock- eller brytprovning obligatorisk fér svetsmetoderna 131, 135, 138 och 311.

¢ Den radiografiska provningen kan ersattas av ultraljudsprovning enligt 1ISO 17640[19] fér tjocklek =8 mm, endast for ferritiska stal. |
detta fall krévs inte de ytterligare prover som ndmns i fotnot b.

4 Fér yttre rérdiameter D < 25 mm kan bock- eller brytprovningen erséttas av dragprovning med anvisningar av hela provstycket (ett
exempel finns i figur 9).

€  Brytprovningen kan ersattas av en makroskopisk undersékning, utférd enligt 1ISO 17639[18], av minst tva avsnitt, dar minst ett ska
tas fran platsen fér avbrott/omstart.

f Brytprovningen pa rér kan erséttas av radiografisk provning.
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Bockprovning — ISO 5173
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Bockprovning — ISO 5173

TRBB - Transverse Root Bend Buttweld
TFBB - Transverse Face Bend Buttweld
TSBB - Transverse Side Bend Buttweld

ISO 9606-1 — Bara bockprovning
Under 12mm => 2 st TRBB + 2 st TFBB
Over 12mm => 4 st TSBB

ISO 9606-1 — RT + Bock

1st TRBB + 1 st TFBB eller 2 st TSBB
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Makroskopisk undersokning — ISO 17639

1. Kapa ut 2 st tvarsnitt (Start/stopp)
2. Slipa och ev polera

3. Etsa (ISO/TR 16060)

Svart — Nital 5 (utspadd salpetersyra)
Rostfritt — Oxalsyra

4. Utvardera
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Brytprovning — ISO 9017

Vid behov:
- Skapa en anvisning i svetsen /s
- Kapa i flera delar <

- Ror/Plat, kapa i tartbitar

2023-09-25 Kiwa Sweden AB kiw(a!



Provningsomfattning Svetsprocedurer

Tabell 2 — For niva 2: Undersokning och provning av provstycken

Provstycken Typ av provning Provningens omfattning Fotnot
Stumsvets med full Syning 100 % —
intréingning - Figur 1 och Radiografering eller 100 % a
Figur 2 ultraljudsprovning 100 % b
Sprickundersékning 2 provstavar _
Dragprovning i tviarriktning 4 provstavar c
Bockprovning i tvarriktning 2 serier d
Slagprovning fordras e
Hardhetsprovning 1 provstav —
Makroundersdkning
T-forband med full Syning 100 %
intrangning - Figur 3 Sprickundersokning 100 % b
Avs.ticliare 1.11ed full Ultraljudsprovning eller 100 % %8
Intrangning - radiografering fordras e
Figur 4 Hardhetsprovning 2 provstavar
f Makroundersdkning
Kilsvets - Figur 3 och Syning 100 %
Figur 4 Sprickundersokning 100 % b
' Hardhetsprovning fordras e
Makroundersikning 2 provstavar
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Slagprovning

Slagprovning mater mangden energi
som absorberas vid slaget.
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Draggprovning
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Hardhetsprovning
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Tack for ert intresse!

Fragor?

Jonas Kilsmark
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