


ARCTIG

Positioner
PA/PC

Material
CrNI
NiBas
Stal
Titan

(Super) duplex



Fordelarna med ArcTIG

Minskad for- och efterbearbetning

/ Minimal elleringen fogberedning i material
upp till 10 mm tjocklek

/ Minskad férbrukning.av gas, tillsatsmaterial
och energi

/| Lag svetsrage och liten deformation

/ Sprutfri

/ Kylning anda ut till spets

OKAD SVETSHASTIGHET

/| UPP TILL 100% HOGRE
SVETSHASTIGHET AN VID
KONVENTIONELL TIG SVETSNING




Tig VS ArCTlg




/EN PARA
/HOG KVA

/ISYNERGISK

IKOMPENSERAR 30%



DynamicWire
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CycleTig | P
Maximal kontroll 6ver smaltbadet
Med cycletige har du maximal kontroll

over ljusbdgen och darmed aven oOver
inmatningen av varme.

De korta svetsintervallerna ger dig
enkel och sédker kontroll dver
sméaltbadet. Det gor att du aven kan
svetsa riktigt tunna material utan
problem.




Fordelar med
cyceltig

/Maximal kontroll over
smaltan

/Ldg varmetillforsel

/Bara en HF tandning
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