
ArcTig
Dynamic wire

Cycle Tig

T O M A S  S J Ö S T E D T



ARCTIG

Positioner 

PA/PC

Material 

CrNI

NiBas

Stål

Titan

(Super) duplex



Fördelarna med ArcTIG
Minskad för- och efterbearbetning
/ Minimal eller ingen fogberedning i material 
upp till 10 mm tjocklek
/ Minskad förbrukning av gas, tillsatsmaterial 
och energi
/ Låg svetsråge och liten deformation
/ Sprutfri
/ Kylning ända ut till spets

Ö K A D  S V E T S H A S T I G H E T

/  U P P  T I L L  1 0 0 %  H Ö G R E  

S V E T S H A S T I G H E T  Ä N  V I D

K O N V E N T I O N E L L  T I G  S V E T S N I N G



Tig VS ArcTig



Dynamic 

Wire TIG

F Ö R D E L A R  M E D  D Y N A M I C  W I R E  T I G

/ E N  PA R A M E T E R

/ H Ö G  K VA L I T E T

/ S Y N E R G I S K

/ K O M P E N S E R A R  3 0 %



DynamicWire



CycleTig

M a x i m a l  k o n t r o l l  ö v e r  s m ä l t b a d e t

M e d  c y c l e t i g  h a r  d u  m a x i m a l  k o n t r o l l  

ö v e r  l j u s b å g e n  o c h  d ä r m e d  ä v e n  ö v e r  

i n m a t n i n g e n  a v  v ä r m e .

D e  k o r t a  s v e t s i n t e r v a l l e r n a  g e r  d i g  

e n k e l  o c h  s ä k e r  k o n t r o l l  ö v e r  

s m ä l t b a d e t .  D e t  g ö r  a t t  d u  ä v e n  k a n  

s v e t s a  r i k t i g t  t u n n a  m a t e r i a l  u t a n  

p r o b l e m .



Fördelar med 
cyceltig

/ M a x i m a l  k o n t r o l l ö v e r

s m ä l t a n

/ L å g v ä r m e t i l l f ö r s e l

/ B a r a  e n H F  t ä n d n i n g



CycleTig



Tack för mig!
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