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Validering Industriteknik Bas

Information till den som ska valideras

Bakgrund

Svensk industri star i snabb forandring, arbetets inne-
hall och sittet vi organiserar arbetet pa okar i kom-
plexitet och i takt med okat konkurrenstryck fran
omvirlden. Med den utveckling som sker 6kar ocksa
behovet av en effektiv kompetensforsorjning dar nyck-
eln for att behdlla och 6ka industrins konkurrenskraft
ar kvalificerad produktionspersonal.

Vad ar Industriteknik Bas?

Industriteknik Bas dr en branschgemensam modell
for validering av den kompetens som ar generell och
grundliggande for arbete inom industriell produktion.

Till grund for valideringen ligger beskrivningar
som omfattar vilka kunskaper, forstdelse och fardig-
heter som kravs for att utfora en viss arbetsuppgift.

Beskrivningen dr himtad fran verkligheten, via fo-
retag fran bland annat din bransch. De har virderat,
prioriterat och sakerstallt att den kompetens som in-
gar i Industriteknik Bas driver kvalitet och konkur-
renskraft.

Industriteknik Bas utgor generell grund for den
specifika kompetens som branschernas olika yrkes-
roller bestar av. De yrkesspecifika kompetenserna tar
varje bransch enskilt ansvar for och beskriver den
kompetens som kravs utover Industriteknik Bas for
validering och certifiering av yrkesroller som t.ex IW-
svetsare, underhallstekniker, cnc-operator och gjuteri-
tekniker mm.

Branschspecifik
yrkeskompetens

Industriteknisk

baskompetens

De tio @mnessomraden som ingar ar:

e Halsa Miljo & Sakerhet

e |T & Automation

e Kvalitet

e Matematik

e Matteknik

e Produktionsteknik & Ekonomi
e Ritningsldasning

e Sprak- Svenska

e Sprak-Engelska

e Underhall



Nétverket bakom Industriteknik Bas

Ett brett ndtverk av industriforetag fran respektive
bransch har medverkat i framtagningen av Industri-
teknik Bas, de har stillt kraven och satt standarden
i valideringens innehdll. Foretagen kommer frdn och
representeras av fojande branscher och intresseorga-

nisationer:
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¢ |nnovations och kemiindustrierna, IKEM
e |ndustriarbetsgivarna

e |F Metall

e Livsmedelsarbetarforbundet

e Livsmedelsforetagen

e Riksféreningen Svenskt Underhall
e Svenska Gjuteriféreningen

e Skarteknikcentrum Sverige

e Svetskommissionen

e Teknikforetagen

e Trd- och Mobelféretagen, TMF

Syfte och mal

Valideringen genomfors med ett positivt syfte for att

stodja och stirka individens utveckling och kompe-

tens. Den synliggor och bekriftar individens kom-

petens samtidigt som den ockséd visar pd eventuella

omraden som kan behova kompletteras enligt den

kravprofil som Industriteknik Bas omfattar. For indi-

viden innebdr det:

e att kompetensen blir varderad och erkiand

e dokumenterad kompetens i form av intyg eller
bevis

e eventuellt kompletteringsutlatande med utveck-
lingsplan for att fylla kunskapsgap

e bred och efterfraigad kompetens - storre valmojlig-
heter pa arbetsmarknaden

For foretagen innebar validering av sin personal en
okad formaga att utveckla sin konkurrenskraft genom
att strategiskt och metodiskt planera sin kompetens-
forsorjning.

Genomforande

Valideringen provar kunskap och forstdelse inom tio
amnesomraden. Den genomfors i form av ett teore-
tiskt prov som bestdr av fradgor med svarsalternativ.
Matematik ir det enda omrade som innehéller frigor
dér svaren ska skrivas in. Provet dr webbaserat och
frdgorna slumpas fram per amnesomrade fran en da-
tabas.

Fragorna besvaras inom ett amnesomrade i taget
och varje omrdde ar tidssatt. Tidsdtgdng ar bestamd
till en minut per friga och tiden liggs samman per
omrdade, vilket innebar att om ett omriade omfattar tio
fradgor sd har du tio minuter pd dig att besvara fra-
gorna. Antalet fradgor varierar per amnesomréde, frin
tio till som mest tjugo och totalt omfattar valideringen
130 fragor.

Under valideringen gar det bra att ta paus nir ett
omrade dr klart och inlaimnat. Minirdknare ar tillatet
som hjalpmedel under matematikmodulen.

Kravnivan for respektive omrade dr bestamd av re-
ferensforetagen och speglar hur kompetensen mellan
de olika amnesomraddena ar prioriterad. Den genom-
snittliga nivan for kompetensbevis ligger pa drygt 58
procent ritt besvarade fragor av valideringens totala
antal.

Kravprofil Industriteknik Bas
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Amnesbeskrivning och

exempel pa fragor

Hir foljer en kortfattad beskrivning av vad amnesom-
radena behandlar samt ndgra exempel pa fragor.

Hdlsa Miljo & Sdkerhet

Omradet behandlar kompetens som kriavs for att
sjdlvstindigt planera och pd ett siakert sitt utfora
arbete i daglig produktion/automatiska system. Till-
sammans med andra fora dialog om risker och sjalv-
standigt kunna viardera potentiella och reella risker
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pa arbetsplatsen samt dven kunna initiera limpliga
atgarder inom HM&S.
Frdgeexempel:
En rod tryckknapp med gul botten ska finnas pa alla
maskiner. Vilken funktion har den?
e Nddstopp, stoppar alla rérelser i maskinen
e Huvudstrombrytare fo6r maskinen
e Maskinstart
e Den anvéinds for att ppna maskinddrren

IT & Automation

Omradet behandlar operatorens roll i datorstyrd in-
dustriell produktion och det ansvar som foljer med
arbetsuppgifterna kopplat till IT-omrddet samt forsta-
else for automationslosningens handelseforlopp och
hur en hiandelse triggas och styrs.

Kvalitet

Omradet behandlar kvalitetsbegrepp och hur de ar
kopplade till produktivitet och arbetsresultat, forsta-
else for inneborden av stabila processer samt kvali-
tetssystemens betydelse for styrning av foretagets pro-
cesser och rutiner.

Matematik

Omradet behandlar det decimala talsystemet med

grundliaggande metoder for berdkning av reella tal.
Frdgeexempel:

Los ekvationen: 19 + X =48

Skriv svaret som siffra eller siffror i rutan nedan:

Svar:

Matteknik

Omradet behandlar mittekniska begrepp och symbo-
ler, fysikaliska storheter samt val av matmetoder med
hansyn till matningens noggrannhet och faktorer som
kan pdverka mitresultat

Produktionsteknik & Ekonomi

Omradet behandlar produktionstekniska faktorer

som dr viktiga for det ekonomiska resultat i industri-

ell produktion samt kunskap om operatorens ansvar

kopplat till yrkesrollens arbetsuppgifter.
Frdgeexempel:

Vilket forhdllande gdller mellan partistorlek och

omstdllningskostnader ?

e Vid mindre partistorlekar 6kar omstdllningskostna-

derna

e Vid mindre partistorlekar minskar omstdllningskost-

naderna

e Vid stérre partistorlekar 6kar omstdllningskostnaderna

e Det finns inget samband mellan partistorlek och om-

stdllningskostnad

Ritningsldsning

Omrédet behandlar den tekniska ritningens utform-
ning och uppbyggnad enligt europeisk ritningsstan-
dard samt kunskap om detaljers och flodes visualise-
ring i en flodesritning.

Sprak - Engelska

Omradet behandlar engelska spraket med avseende pa
grundliggande lasforstielse samt muntlig och skriftlig
kommunikation. Provet omfattar fragor som behand-
lar ordforstéelse, enklare grammatik och lasforstaelse.

Sprak - Svenska

Omradet behandlar svenska spraket med avseende pa
sprakforstaelse for muntlig och skriftlig kommunika-
tion samt kritisk kallgranskning.

Underhall
Omradet behandlar grundliggande underhallsbe-
grepp, underhdllets betydelse och konsekvenser vid
bristande underhdll samt operatoérsunderhallets om-
fattning.

Frageexempel:
Underhall krdver “Ordning och reda” i och kring maski-
ner, varfor dr det viktigt?
o Okar trivsel fér anstdllda
e Foretagsledningen har bestdmt detta
e Besdkare tycker det ser trevligt ut
e Okar driftsdkerhet och minskar olycksrisk

Dokumentation

Valideringsresultatet resulterar i ett Validerings-
intyg med kompletteringsutldtande eller i ett
Kompetensbevis.

e Valideringsintyg ar en dokumentation som vi-
sar de omraden som uppfyller stillda krav samt
kompletteras med en utvecklingsplan som be-
skriver vad som behover kompletteras for full
maluppfyllelse.

e Kompetensbevis dr den dokumentation som
ges nar samtliga krav dr uppfyllda inom alla in-
giende kompetensomraden.




