
WPQR	  i	  praktiken	  

Jonas	  Denzler,	  jonas.denzler@trk-‐kab.se,	  0767-‐929394	  
	  
Hemsida:	  www.trk-‐kab.se	  	  
(Vi	  uDör	  svetsprocedurkvalificering,	  svetsarcerKfiering,	  rådgivning	  och	  utbildning)	  
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Info	  om	  TRK	  gruppen	  

• Ackrediterad	  verksamhet:	  
• Kvalificering	  av	  svets-‐	  och	  lödprocedurer	  	  
• CerKfiering	  av	  svetsare	  och	  lödare	  samt	  
förlängning	  av	  cerKfikat	  	  
• Oförstörande	  provning,	  Röntgen,	  
Ultraljud,	  Mt-‐provning	  Pt-‐provning	  och	  
Visuellkontroll	  
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Info	  om	  TRK	  gruppen	  

• Hjälp	  och	  Rådgivning:	  
• Kvalitetssystem	  enligt	  	  

	  ISO	  3834,	  EN	  1090-‐1	  
• Material,	  föreskri_s-‐	  och	  
standardfrågor	  
• Provningsfrågor	  
• Övrigt	  
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Svetsprocedur	  

Kvalificering	  av	  företagets	  förmåga	  aa	  
uDöra	  svetsning	  mot	  ställda	  krav.	  
	  

4	  



Standarder	  för	  kvali=icering	  
•  Svetsning	  är	  en	  speciell	  process	  
•  Kan	  ej	  utvärdera	  mekaniska	  egenskaper	  e_er	  svetsning	  
•  Behöver	  förstörande	  provning	  för	  aa	  säkerställa	  egenskaper	  

•  Processen	  för	  kvalificering	  har	  standardiserats	  	  
•  SS	  
•  EN	  
•  ISO	  	  	  	  	  	  	  (WPQR)	  
•  ASME	  	  	  (PQR)	  
•  ….	  

•  ISO	  15607	  
•  Övergripande	  standard	   5	  



Hur	  kvali=icera	  en	  WPQR	  

	  

pWPS	  
Preliminär	  WPS	  tas	  
fram	  av	  Kllverkaren	  

Kvalificering	  av	  pWPS	  
uDörs	  genom	  vald	  

standard	  

Om	  provning	  	  av	  
pWPSen	  uppfyller	  krav	  
i	  standard	  anses	  den	  
kvalificerad	  	  och	  en	  
WPQR	  kan	  uDärdas	  

Underkänd	  
Ny	  pWPS	  tas	  fram	  

Det	  kan	  nu	  uDärda	  
kvalificerade	  WPSer	  ur	  

WPQRn	  



Hur	  kvali=icera	  en	  WPQR	  
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Kvali=icering	  enligt	  SS-‐EN	  ISO	  15614	  



Provning	  av	  WPQR	  –	  EN	  ISO	  15614-‐1	  
•  Oförstörande	  provning	  (Visuell	  kontroll	  Röntgen,	  ytprovning.)	  
•  Förstörande	  provning:	  (Normalt	  för	  stumsvets)	  
•  Dragprovning	  (2	  provstavar)	  
•  Bockprovning	  (4	  provstavar)	  
•  Slagseghetsprovning	  (2	  serier	  Svets/HAZ,	  6	  provstavar)	  
•  Hårdhetsprovning	  (1	  provstav,	  9	  -‐	  30	  intryck)	  
•  Makroundersökning	  (1	  provstav	  inkl.	  foto)	  
	  
Sedan	  kan	  yaerligare	  provning	  krävas	  som	  mikroprov,	  ferrithalt,	  
korrosionsprov,	  mm	  



Exempel	  WPQR	  SS-‐EN	  ISO	  15614-‐1	  

TRK-‐KAB	  Grund.pdf	  
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Vad	  ska	  man	  tänka	  på	  (15614-‐1)	  
•  Var	  ute	  i	  god	  Kd	  
•  Normal	  Kd	  för	  kvalificering	  av	  15614-‐1	  procedurer	  är	  2	  veckor	  

•  Planera	  	  
•  Ta	  reda	  på	  vilka	  gilKgheter	  som	  behövs	  

•  Dimensioner	  
•  Material	  
•  PWHT	  

•  Kontrollera	  eventuella	  extrakrav	  i	  Kllverkningsstandarder	  
•  SS-‐EN	  13445	  	  
•  längsdragprov	  t>20mm	  
•  Mikro	  för	  8.2	  

•  NORSOK	  
•  Mer	  av	  allt	   10	  



Vad	  ska	  man	  tänka	  på	  (15614-‐1)	  
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Hur	  kvali=icera	  en	  WPQR	  

	   pWPS	  
Preliminär	  WPS	  tas	  
fram	  av	  Kllverkaren	  

Kvalificering	  av	  pWPS	  
uDörs	  genom	  vald	  

standard	  

Om	  pWPSen	  uppfyller	  
krav	  i	  standard	  anses	  
den	  kvalificerad	  	  och	  
man	  kan	  uDärda	  en	  
kvalificerad	  WPS	  

Kvali=icering	  enligt	  SS-‐EN	  ISO	  15612	  

Användare	  av	  15612	   Ägare	  av	  procedur	  enligt	  
SS-‐EN	  ISO	  15614	  



Exempel	  WPQR	  SS-‐EN	  ISO	  15612	  

Exempel	  15612.pdf	  
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Vad	  ska	  man	  tänka	  på	  (15612)	  
Kontrollera	  
•  Aa	  Kllverknignsstandarden	  möjliggör	  användningen	  av	  
standardsvetsprocedur	  enligt	  SS-‐EN	  ISO	  15612	  

•  Tillverkningen	  faller	  inom	  gilKgheten	  på	  grundproceduren	  
•  Aa	  man	  har	  räa	  aa	  bruka	  grundproceduren	  
•  Be	  om	  skri_ligt	  medgivande	  från	  ägaren	  av	  grundproceduren	  
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Framtagning	  av	  WPS	  





Frågor?	  
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Tack	  för	  visat	  intresse 	  	  
Har	  ni	  frågor	  är	  det	  bara	  aa	  ringa	  eller	  maila	  
	  
	  
	  

Jonas	  Denzler	  
TRK	  Kvalitetsteknik	  AB	  
jonas.denzler@trk-‐ab.se	  

0767-‐92	  93	  94	  
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