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Svenska Skarteknikforeningen

~ SVENSKA
SKARTEKNIKFORENINGEN

* Branschforening for foretag verksamma inom
verkstadssektorn spanskarande bearbetning

» Skarteknikcentrum helagt dotterbolag, svarar for
den operativa verksamheten
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Verksamhetsomraden

Positionering

* Driva strategiskt branschovergripande
fragor

Teknik

* Samverkan i forsknings- och utvecklings-
projekt med universitet, institut och
offentliga finansiarer

Kompetens

e Utbildningsprogram och féretagsanpassade
utbildningar

* Validering och certifiering
Produktivitet

* Utvecklingsprogram inom resurseffektiv
produktion
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Behov av kompetens inom industrin

Tillvaxt och fornyelse | den svenska ekonomin
McKinsey & Co

* |ndustrin ar tillvaxtmotorn i den svenska ekonomin
* Foradlingsvardet 6kat > 5 % arligen sedan 1990

e Produktiviteten 6kat 5,7 % per ar under samma tid

Sverigerapporten 2012. Tillvéxt och fornyelse i den svenska ekonomin.
McKinsey & Co och McKinsey Global Institute, 2012
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Den skarande bearbetningsindustrin
- forutsattningar

e Forser den 6vriga industrin med svarvade och frasta
detaljer

e Bestar till ca 95 % av legotillverkare

* QOerhort konkurrensutsatt — global konkurrens

* Foretagen i varldsklass - produktiviteten dkar snabbt
 Hogteknologisk verksamhet — snabb utveckling

* Kunskapsintensiv — stora krav pa hog och ratt kompetens
* Kompetens nyckeln till framgang
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Bakgrund till Industriteknik Bas

- utmaningar for svensk industri

* Industrin i snabb forandring — arbetets innehall och
sattet vi organiserar arbetet pa dkar i komplexitet

* Kraven pa kvalificerad produktionspersonal 6kar

* Behov av en effektivare kompetensforsorjning
*  Rekrytering/Matchning
*  Omstallning
* Intern kompetensutveckling
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Vad ar Industriteknik Bas?

- medverkande parter/branscher
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Innovati och kemiind,
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Teknikforetagen
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LIVSMEDELSFORETAGEN
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' ASMOB E
O ETAGEN ARBETSGIVARNA
FORENINGEN
Swediah Foundry Associetion

Riksorganisationen

Svenskt Underhall

% polymercentrum

SVENSKA
SKARTEKNIKFORENINGEN
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Vad ar Industriteknik Bas?

* Industriteknik Bas ar en branschgemensam modell for
validering av generella industritekniska baskunskaper

* Valideringen bygger pa en val definierad beskrivning av
vilken kunskap och forstaelse som kravs for att utfora en
viss arbetsuppgift

* Beskrivningarna utgor generell grund for den specifika
kompetens som branschernas olika yrkesroller bestar av
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Vad ar Industriteknik Bas?

- branschgemensam modell for validering
av industriell baskompetens

«  Kompetensbeskrivningar for industriell baskompetens
« Metod och verktyg for validering av befintlig kompetens
* Frageunderlag som matchar kompetensbeskrivningarna

» Kiriterier och infrastruktur for genomforande av validering
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Vad ar Industriteknik Bas?

- struktur och omfattning

Swerea|SWECAST

Branschspecifik
yrkeskompetens

Industriteknisk
baskompetens

Amnesomraden

. Halsa, Miljo & Sakerhet

. IT & Automation

. Kvalitet

. Matematik

. Matteknik

. Produktionsteknik/ekonomi
. Ritningslasning

. Sprak — Svenska

. Sprak — Engelska

. Underhall
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Vad ar Industriteknik Bas?
- amnesomraden och kravprofil
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Vad ar Industriteknik Bas?

- legitimitet och validitet

Foretagens medverkan

. Natverk av referensforetag
har arbetat fram innehall i
kompetensbeskrivningar

. Foretagen granskar och ger
synpunkter pa innehall

. Val férankrat inom varje
bransch - legitimitet

. Sakerstalld relevans i innehall
- validitet
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Vad ar Industriteknik Bas?

- kompetensbeskrivningarna valideringens grund

Indelat i amnesomraden

v" Amnesomradena indelade i delomraden

*  Fragorna i systemet grupperas mot dessa delomraden

v" Kompetenserna beskrivs i NQF-kontext — Laranderesultat niva 3 och 4

MATTEKNIK
KUNSKAP FARDIGHET KOMPETENS
OMRADEN FAKTA FORSTAELSE
Fysikaliska — Kunskap om inom industrin | — Forstdelse fér begreppen — Kan vilja ratt méatinstrument | — Tar ansvar fér att arbeta
storheter och | vanligt fdrekommande ldngd, massa, tid och och kunna géra praktiska efter faststillda instruktioner
mitbegrepp fysikaliska storheter temperatur maétningar och berdkningar pa — standardiserat arbetssatt
— Kunskap om mattekniska — Forstaelse for val av producerade produkter — Vérderar resultat och tar
begrepp och symboler méatmetod avseende vad som ansvar for att ratt tgard blir
ska matas utférd
— Forstaelse for begrepp och — Tar ansvar fér att
metoder vid matning kommunicera ldrandebehov
f " och avgdra ndr man inte har
Maitverktyg — Kunskap om olika — Forstaelse for att val av —Kan vilja :nétinstrument med | x kompetens att mita
och matverktyg och instrument méatmetod har betydelse for avseende pa matningens
instrument samt anviandningsomraden maétningens resultat och noggrannhet

métnoggrannhet
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Nagra viktiga framgangsfaktorer

v" Tydlig kravspecifikation och férankring

v Resurseffektivt
e Genomfdrande - 4 timmar teori
* Fokus pa de kompetenser som &r kvalificerande
och kritiska for det fortsatta yrkeslarandet

v" Kompetensbeskrivningarnas utformning
e Synliggora kompetens
e Valideringsbar
* Utvecklingsbar
e Verifieringsbar
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- kvalitetssakrad modell

Huvudman

Industrins parter

v’ Foretagen kravstillare Ledningssystem

v
v Férankring intressenter v Spéarbarhet
V' Kontroll
. / . -
Branschkonsortie Standardiserade rutiner
Referensforetag Drift, férvaltning, vidareutveckling
| ]
A (’B’ si
mnesexperter Revision
~—
INDUSTRITEKNIKBAS
Testcenter Testcenter Testcenter
Féretag/Bransch Utbildningsanordnare Gymnasie- Hogskolor

v" Ackrediterade testcenter
v Genomforande under kontrollerade former
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Strategier for
kompetensforsorjning

UTBILDNINGSSYSTEMET FORETAGENS KOMPETENSBEHOV
- NATIONELL STANDARD

Yrkeshogskoleutbildning :> I [:] I

Gymnasieutbildning l l -

Arbetsmarknadsutbildning

E[DDII

Branschspecifik
yrkeskompetens

Industriteknisk
baskompetens
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Resultat fran en foretagsvalidering

Foretag

Fadels edata
770216
760229
851116
500913
850610
600924
780505
550713
780725
870502
720823
790318
680908
841005
771016
760125
870317
700814

Namn

Produktionstelnik/ekonomi

IT

Kvalitet

Mate matik

Ed

LA A A

x

Materiallara

Milj5

x

Svenska

o = Godkand, uppnar faststallda kunskapsmal inom varje amnesomrade

X = Omrade med bristfalliga kunskaper, narinte upp till faststallda kunskapsmal

Skarteknik

L

KoMoR R X

L

Programmetring {ISO}

Ritningslasning
Underhall

Maskiner

*

XX X X XX

Matteknik

x

Tolaranser

xoX XX
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Dokumentation

* Intyg - validering med kompletteringsutlatande
* Bevis - godkant inom samtliga omraden

Information

www.industriteknikbas.se




