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Vagformstyrda Stromkurvor

Vad &r det och varfor maste vi fa in det i utbildningarna
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Vad ar det?

* Avancerat styrsystem for svetsstromkallor, som ar en nyckel till
flexibel tillverkning med hogt varde och har
stor potential att forbattra svensk svetsindustri.

 De viktigaste framstegen ligger | kraftkallans algoritmer, som
mojliggodr avancerade stromvagformer och tradrorelsestyrning.

» Dessa algoritmer anvands for att optimera egenskaperna for
svetsprocesser
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SHIFTING THE LIMITS
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Vilka ar dess fordelar?

e Sprutreduktion

 Lagre varmeutveckling / Heatinput

* Ett bredare utbud av svetsapplikationer och fler svetslagen ar mojliga
 Effektiv varmedverforing som sanker energiférbrukningen

* Effektivare fokusering av bagen, vilket leder till forbattrad
svetspenetration

* Upp till 30% kostnadsbesparingar
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I n tran g n I n g S p rOfI I Vagformstyrd Pulsbage
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Skillnaden | hantering

* Vinklar

« Hastighet
» Stickout
« Halsa

« M.M.
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Svetsande industri

Utmaningar Verktyg

Global Konkurrens Effektivare processer
Miljo Battre hjalpmedel
Kostnader Fortbildning

Hoglegerade stal Okad automationsgrad




SHIFTING THE LIMITS

Robot/Automation

Ar en stor effektivitetsfaktor inom svetsindustrin.
Detta vinner mark hela tiden och idag ar det fler sma och
medelstora foretag som borjar automatisera sin tillverkning.

Med de vagformsstyrda processerna sa kan man idag till och
med svetsa PF lage automatiserat med solidtrad. Nagot som
varit mer eller mindre omaijligt forut. Man kan dven ga ifran en
del tigsvetsning och robotisera det med dessa processer.
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Eleverna nu och sedan

* NU:

* Elever.

« Sedan:

* Drivkraft | svensk svetsindustri.
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Tack for visat intresse och fornoppningsvis finns det lite tid
over for eventuella fragor och diskussioner

Mikael Grangvist
Axson Teknik AB




