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Utbildningsplan NDT

Inspektions-®ch®rovningsingen;jor Trammg Center
Kursomrade Delkurs Beteckn Veckor Pg  AK Termin
1 Grundlaggandeeknik®  Konstruktionfl GTa 1 5 1 HT 1 Grundlaggandelteknik2 _ Konstruktion® GTRa 1 5 7 VT
Konstruktion GTEb 1 5 1 VT .
Materialkunskap cTad 1 5 1 HT KorrosionfbchBkador® GTR2c 1 5 2 VT
Svetskunskap® GTle 1 5 1 HT Sakerhetssystemichnstrument GTRd 1 5 2 VT
Korrosion®chBkador Gmaf 1 5 1 VT 3 ProvningRd&ontroll2 TillverkningskontrollEl PKRa 1 5 2 HT
Sakerhetssystem@chnstrument GTah 1 5 1 VT Tillverkningskontroll2 PKRb 1 5 2 HT
Material®chBvetskunskapl GT& 1 5 1 HT VT Wisuellnspektion® PKRC 1 5 7 VT
Korrosion®chBkador®2 GTag 1 5 1 ) ’ .
Konstruktion® e — 5 1 VT MT,Bh/IagnetpuIverprovnngI PKRd 1 5 2 VT
2 Industrikunskap AllméniranschorienteringBMarknad IKRa 1 5 1 HT PT,Penetrantprovning2 PKZe 1 5 2 VT
Kontrollbranschensijanster@®rodukter IKALb 1 5 1 VT RT,Rontgenprovning2ARTH) PKR2f 1 5 2 VT
Studiebes6ki Kae 1 5 1 HT UT ltraljudsprovning2qUTA) PKRg 1 5 2 VT
e — St“d'ebes‘;k@_ — Kad 1 5 1 H Kontrollplaner®dvalitetssakringssystem?  PK2h 1 5 2 VT
3 Provning®fkontro ﬁ}i;ﬁ;;‘;;ﬁ’nﬁrg”pa” e e 1 . 1 4 DokumentationB&prak2 CertifikatchintygBigr psEd 1 5 2 VT
VT Wisuellnspektiond pKAc 1 5 1 HT Material-BchBvetskunskap® GT2b 1 5 2 HT
MT,Magnetpulverprovningil PKAd 1 5 1 HT Tekniskt@prak@¥apportering DS@bh 1 5 2 VT
PT,®Penetrantprovningd PKELe 1 5 1 HT 5 Kvalitet®Bakerhet? Regelverk@kontrollbranschen® KSRa 1 5 2 HT
RT,&ontgenprovning, Ank(Btralskydd praf 15 1 HT TekniskaBtandarder@@illimpning@rojekt  KSb 1 5 2 HT
UT,@ltraljudsprovningf PKAg 1 5 1 HT . .
KvalitetsstyrningfA/QCER KSc 1 5 2 VT
Stddor@rovn/MaF6r@DFP-tekniker PKaLh 1 5 1 HT . ymingDA/Q .
4 Dokumentation®Bprak  TillverkningshandlingarBTeknisk@lok. DSMa 1 5 1 HT PersonligtBkyddmchBkyddsutrustning KS2d 1 > 2 HT
Dokumentation@@naterial®@vetsning DSAb 1 5 1 HT 6 Projektledning Kontrollarbete@&ontrollantensippgift PLRa 1 5 2 HT
Teknisk@ngelska DSAc 1 5 1 HT il Arbetsledning-Projektarbete PL2b 1 5 2 HT
5 Kvalitet®®akerhetl  Regelverk@kontrollbranscheni Ksda 1 5 1 HT ArbetspsykologiB-Bamarbetelnm PL2c 1 5 2 HT
leknisﬁf’%;knjzrerk[:'g;r:fzt:r;ng ing 1 2 1 \H/I Administration®ch@apportering PLRd 1 5 2 HT
ersonligt®kydd,Ankl.Hallsky c - -
KvalitetsstyrningDA/QCL sad 1 —_— VT 7 LIA-Praktik® LIA-period LA2 15 75 2 HINT
7 LIA-Praktik LIA-period UAL 15 75 1 VT 8 Examensarbete Examensarbete XA 6 30 2 VT
43 215 43 215

TEKNISK
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Distans via Skype

Avstamningsgenomgangar inom respektive system via Skype.
Varje system avslutas med tester. Deltagaren gar vidare efter
godkanda tester.

Deltagaren har genomgangar évningsuppgifter samt féljer med
praktiskt i hallen under utbildningen. Efter varje teoretiskt
avsnitt omvandl|as detta direkt i praktiken efter checklista.

Utsedd handledare tillampar checklistan och vagleds av NDT sa
att elevens fardighet att gora kontroller med ratt metoder och
bedomningar kvalitetssakras.
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Cgtifieringsprocessen, EN ISO 9712

— EN1SO 9712 /NE@YRDTEST —
NDT LEVEL 3 CERTIFICATE

Nunier: 4210-N3-V Teat mathod: Visual Inspection sl Seckor MU
Exgiry dane: 2018-02-13 Dute o lszus: 2013-02-13
This 10 certy st

ulf Krouthén

Empioyes’s acdress: Regattagatan 23, 723 48 VASTERAS, SWEDEN

Utbildning[

Syntestl
CBEY

) \
Examineringf /
. 22 oo

OFP- -
erfarenhet

1:a giltighetsperiod 5 ar

(Ar1-5,11-15 osv)
. .

arligenl =
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"Provningsmetoder som utan att skada eller

paverka materialets anvandbarhet ger

Information om dess egenskaper”

S 'UT  Ultraljudprovning
metoder 4 RT  Radiografisk provning
ET  Induktiv provning

MT Magnetpulverprovning

VT, PT _
ET, MT, PT, VT, KUT LT PT -

A vtimetoder 4 PT ~ Penetrantprovning
ur ; RT,UT 4 VT  Visuell kontroll

=

LT  Tathetsprovning
ET, |\/|T PT, VT, RT, UT

DY



Ytdefekter

Visuell kontroll
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Ytdefekter

Penetrantprovning,

Applicering
penetrant

Magnetpulverprovning

Borttagning av
overskott
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Volumetriska defekter

Radiografisk provning, Ultraljudprovning

Stralkal la,i

& Rontgen eller
Al gammastralning
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Standarder for OFP av svets

Regler for OFP av svets

Kvalitetsnivaer, svets Acceptans niva, ofp

ISO 17635 e |SO 5817 (stél)’ 1ISO ~ «1S0 std for resp ofp metod W\
| 10042 (aluminium) |




Standarder for OFP av svets

Method

Testing
procedure

Characterization
Acceptance levels

Quality levels based on
real size of imperfections

Welding quality standards

ISO 5817 1ISO 10042
| ]
|
ISO 17635
Interface of quality
levels and acceptance
levels for indications Method tljansfer
function
Radiographic Eddy current Magnetic particle Penetrant Ultrasonic Vi§uall
examination
Figure B.2 ISO 17643 ISO 17638 ISO 3452-1 Figure B.3 ISO 17637
. Steel: Steel: : Steel:
F B.2 F B.
HHE ISO 23278 ISO 23277 IgureB.9 ISO 5817
Aluminium:
ISO 10042




Table A.3 — Magnetic particle testing (MT)

SO 17635

Quality levels in accordance

Testing techniques and levels
in accordance with ISO 17638

Acceptance levels in
accordance with ISO 23278

with 1SO 5817
B 2X .
¢ Level not specified 2X
D 3X

Table 1 — Acceptance levels for indications

Dimensions in millimetres

Type of indication

Acceptance level #

1 2 3
Linear indication
1<15 1<3 1<6
I = length of indication
Non-linear indication
d<2 d<3 d<4
d = major axis dimension

a

Acceptance levels 2 and 3 may be specified with a suffix "X" which denotes that all linear indications detected shall be assessed to
level 1. However the probability of detection of indications smaller than those denoted by the original acceptance level can be low.

Exempel Max 2 mm

MT indikation
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Table A.2 — Penetrant testing (PT)

Quality levels in accordance
with ISO 5817 or ISO 10042

Testing techniques and levels
in accordance with ISO 3452-1

Acceptance levels in
accordance with 1ISO 23277

B

[o]

D

2X

Level not specified

2X

3X

SO 17635

Table 1 — Acceptance levels for indications

Dimensions in millimetres

Acceptance level ¢

Type of indication
1 2 3
Linear indication
1= length of indication 1=2 I<4 <8
Non-linear indication
d = major axis dimension de4 <8 d<8
a8 Acceptance levels 2 and 3 may be spaclfied with a suffix "X" which danotes that all linear shall be to

level 1. However the probabllity of detection of indications smaller than those denoted by the original acceptance level can be low.

Max 2 mm
Exempel

PT indikation
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Konstruera for ofp
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Konstruera for ofp
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Konstruera for ofp
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Tack for visat intresse ©
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