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Vi ar ett kompetensutvecklingsforetag med egna digitala I6sningar
utifran kundernas behov

Att hjédlpa och bidra &r vara ledord — vi gillar nér det gar bra fér andra!
Vi lever dessa ledord genom att var anvandare och kund:

effektiviserar sina processer

utvecklar och kapitalisera pa kompetens

sakerstiéller arbetsmiljoé och tryggar arbetsplatsen foér sina medarbetare

minskar sléseriet och utnyttjandegraden stiger i alla processer

JATECH

Fakta:
Startade: 2011

Anstallda: 4 (1)
Produkter och tjanster inom IT

nnnnnn

Verksamhetssystemet AXARIA har inbyggt EXTRAALLT



Tva grabbar Alexander Wernholm och Johan Garlén hade en
malséttning att digitalisera laromedel inom svetsning 2011

d Laroportalen

» Startade som ett projekt med Lernia 2011-12

JATECH
» Var en svédng i Monitico 2012
» Insag ganska snart att man behéver en oberoende part
» Svetskommissionen 2013-14
Fakta:

« Uppdatering av IW Svetskommissionen, Peter Fransson 2018-19

Startade: 2011 o
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Utveckling av
kvalitetssakrad pla
med digitala test fo
industriteknisk
gymnasieutbildning




Utveckling av kvalitetssakrad plattform med digitala test
for industriteknisk gymnasieutbildning

Projektpartner och projektansvariga

« Svetskommissionen, Elisabeth Ohman
e JATech Sweden AB, Stefan Wernholm

¢ Bessemersskolan, Ari Nurmi

 Viskastrandsgymnasiet, Lis Hein

Namn pa person, organisation och e- Kompetensomrade och rolli | Kén Tidipro- | Tidipro-
post projektet jektet (% | jektet

i . . av (timmar)
Nyckelperson markeras med (N) heltid)
Elisabeth Egerblom (N) (1) Internationella utbildningar K 12,5 250
Jonas Saarimaki (1) Internationella utbildningar, M 12,5 250

provfragor
Nesrin Ari (1) Utbildningsorganisation K 15 300
Stefan Wernholm (2) (N) Plattformsutveckling M 4.5 90
Tom Elssjé (2) (N) Applikationsutveckling M 41 820
S Vets b as

Ari Nurmi Bessemerskolan (3) Pedagogik, studie steg 1&2 M 4 80
Lis Hein Viskastrandsgymnasiet (4) Pedagogik, studie steg 1&2 K 2 40
Jani Parkkinen Viskastrandsgymnasiet | Pedagogik, studie steg 1&2 M 2 40
(4)
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J '/ Problembeskrivning

Prov i pappersformat som skickas till manga
Instanser

Méanga inblandade som ska godkanna och
signera
Svart och kostsamt med uppdateringar av

tester

Mycket administration IW-larare (Teori och
praktik)

Kan inte idag sakerstalla att eleven far ratt
kunskaper mot IW-testerna (Laromedel som
speglar testerna)

Bild: Shutterstock



Losningsbeskrivning

* Forstudie som beskriver nulage i arbetsfléden &/

» Fyra arbetsfloden i projektet
« Sakerstadllande av befintligt laromedel v/
« Nytt utvecklingsverktyg fér uppdatera granssnitt v

« Sakerstalla att testfragorna speglar laromedel i alla nivaer

» Utveckla ny online plattform for examinering digitalt




Vad ska uppnas?

Fragedatabas for de internationella riktlinjerna for IW ar
overforda till en plattform for att kunna anvandas online.

Ett system ar uppsatt som sakerstéller kvaliteten pa fragorna.
Ett system ar uppsatt for rattning av svaren.

Ett system for verifiering av kunskapsniva ar uppsatt.
Skolorna utbildar elever med en jamnare kunskapsniva.

Elever ar attraktivare pa arbetsmarknaden.
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Version 3.0 2023

Q Laroportalen

JATECH

1. Uppdaterat laromedel till stor del genom DQAS och framjande laromedel (Johan)

2. Skickas digitalt till IW-tester (MZ) via laroportalen och resultat rapporteras tillbaka till elev
och larare

3. Digitalisera praktiska moment (papperslost), checklistor som f6ljer IAB-089 IW

4. Godkénda (larare godkanner digitalt) checklistor skickas via slussen till MZ till examinator som
godkanner digitalt \/idare till Svetskommissionen kansli for arkivering och diplom.
Malsattningen ar att digitalisera hela processen dar aven diplom och dokumentation signerat
skickas tillbaka till larare och elev direkt till laroportalen

5. Tydliga 6verblicksmatriser i realtid f6r lararna som visar elevernas framgangar bade
teoretiska och praktiska moment
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Aptitretare tor vara kunder och
forhoppningsvis nya kunder



Kursplaner for Intern

(De inledande sidorna i dr skrivna av Svetskommissionens
arbetsgrupp for utbildning AG 14)

Kursplanerna bestir av tva separata dokument:
Dellinnehaller utbildningsystemet

Del Il innehiller detaljer om provobjekt och svetsdatablad
att anviindas vid examinering med provobjekt

1) Inledning

Svetsning ér ett traditionellt industrihantverk som stiller
krav pa yrkesteoretisk kunskap och hantverksskicklighet.
Yrkets krav pa hantverksskicklighet dr oférandrat higt
samtidigt som utvecklingen av nya materialsorter och av
mer avancerad svetsutrustning har inneburit att kraven pa
teoretiska kunskaper ékat pa senare dr.

En stor del av tillverkningsindustrins svetsning &r auto-
matiserad idag men mycket svetsning utfors fortfarande
manuellt. Inom reparation och underhall, stalbyggnad,
process- och annan anliggningsbyggnad, fiarrvirme och
ménga andra omréden utfors fortfarande all svetsning
manuellt. Det finns 20 000-25 000 svetsare i landet och
mingdubbelt fler fir vilka svetsning ingar som en del av
arbetet.

I gymnasieskolan kan kursplanerna for Internationell
svetsare (IW) anvindas bide i svetsutbildningen inom det
Industritekniska programmet och i andra program dar
svetsning kan ingd, t.ex. i VVS- och fastighetsprogrammet
och i Fordons- och transportprogrammet.

Kursplanerna anvinds ocksa med firdel inom
arbetsmarknadsutbildningen, i Yrkesvux och inom
yrkeshdgskolan, YH. Den internationella svetsutbild-
ningens uppbyggnad i moduler méjliggdr for eleven att
utbilda sig i vissa moduler i gymnasieskolan och senare
bygga pé sin utbildning,

Systemet av kursplaner som utgdir den internationellt
harmoniserade svetsutbildningen har utvecklats av Inter-
national Institute of Welding, ITW. Utbildningen ger eleven
en gedigen teoretisk och praktisk kunskap. Jimfért med
"vanlig” svetsutbildning dr den internationella utbildningen
mer kvalitetsstyrd. Resultatet av varje moment ska uppfylla
gillande internationell kvalitetsstandard.

Den internationella svetsutbildningen rekommenderas
starkt av svetsbranschen.

Varje kursmodul avslutas med teoretiska och praktiska
prov. Efter godkinda prov far eleven ett internationellt
erkint diplom. Diplomet ar ett bevis pa att eleven fatt

en bred utbildning och har stora méjligheter att arbeta
sjalvstindigt. Diplomet 6ppnar ocksa méjligheter till arbete
utomlands.

2) Koppling mellan modulerna i det internatio-
nella utbildningssystemet och Skolverkets

kurser for gymnasieskolan

(Observera att samma Skolverkskurs kan anvindas flera

ganger for olika svetsmetoder)

Modul i internationella systemet | Skolverkets kurs i
Industritekniska
programmet

MMA

TW modul E1 (MMA) Kalsvets 1

TW modul E2 (MMA) Kilsvets 2

TW modul E3 (MMA)

Stumsvets |

IW modul E4 (MMA)

Stumsvets 2

elevens individuella val 200 poiing
(100 podng) bor fir inriktning Sve
svetsning.

Alla elever som ska ldra sig svetsn
grund innan IW-modulerna pibi

Ritningsldsning lises i kurserna T
Plitbearbetning lises i kurserna A
miljé och sikerhet lises delside
kurserna och dels i TW-modulern;

Exempel pi studieviig

Fiir eleven som specialiserar sigis
limpligt att sikta pa att na kil- elle
tvi svetsmetoder t.ex. MMA och ]
finns kvalificerande utgangar pa fl
bade lingre och kortare in forst p

Eleven liser di féljande kurser:

W modul E5 (MMA) Rarsvets 1 Svets grund

ITW modul E6 (MMA) Rérsvets 2 Materialkunskap 1 (Materialkun:
MIG/MAG Tillverkningsunderlag 1 (Tillverl
IW modul M1 (MIG/MAG) Kilsvets 1 MMA

IW modul M2 (MIG/MAG) Kilsvets 2 TW modul E1 (MMA) Kil
IW modul M3 (MIG/MAG) Stumsvets | TW modul E2 (MMA) Kl
IW modul M4 (MIG/MAG) Stumsvets 2 TW modul E3 (MMA) Stu
ITW modul M5 (MIG/MAG) Rérsvets 1 TW modul E4 (MMA) Stu
IW modul M6 (MIG/MAG) Rirsvets 2 MIG/MAG

TIG IW modul M1 (MIG/MAG) | Kil
IW modul T1 (TIG) Kalsvets 1 IW modul M2 (MIG/MAG) | Kil
IW modul T2 (TIG) Kalsvets 2 IW modul M3 (MIG/MAG) | Stu

IW modul T3 (TIG)

Stumsvets |

W modul M4 (MIG/MAG) | Stu

IW modul T4 (TIG) Stumsvets 2
IW modul T5(TIG) Rérsvets 1
ITW modul T6 (TIG) Rérsvets 2

3) Studievidg i gymnasieskolan

Elev som ska bli Internationell svetsare véljer i forsta hand
Industritekniska programmet, inriktning Svetsteknik.
Eleven liser di de inriktningsgemensamma kurserna
(400 poidng). Till forfogande fér svetsutbildning stir
dessutom 800 podng programfordjupningskurser och

2 Svetskommissionen 2015

4) Alternativa examineringi
[ den internationella svetsutbildni
fior praktisk examinering.

Alternativ 1) Provliggning enligt s
Alternativ 2) Provliggning enligt s
(i ndgot mindre omfattning) samt :

objekt.

Vid godkind examinering med p1
framga av elevens diplom att han
provobjekt. Provobjekten kan me
gymnasieskolans avslutande gym

9.7 Ovnings- och provstycken fér MMA-svetsning av stal.

El Praktisk dvning. Materialgrupper 1. 2, 3. 8.10. 11 (CEN ISO TR 15608)
Nr Metod 111
Typ av svets Rekommenderad Svetsldge Skiss Anmadrkningar
plattjocklek [mm]

1 Inledning Bade rutil- och basiska
elektroder ska anvandas
ibade enstrangs- och
flerstrangssvetsning.

2 Péasvets pa plat Obegransad PA/PF/PC

3 Kalsvets, T-forband | t>3 PA

4 Kalsvets, T-forband | 1=3 FB Svetsning runt hornet

5 Kalsvets, T-forband | t=3 FF

6 Kalsvets, t=3 FB

hornforband
7 Kalsvets, T-forband |t>8 FB Svetsning runt hornet
8 Kalsvets, T-forband | t>3 PG

Svetsning och granskning av provstycken enligt tilldimplig del av 1S0 9606; bara visuell kontroll krdvs

Nr Typ av svets Rekommenderad Svetslige Skiss Anmérkningar
plattjocklek [mm]

1 Kalsvets, T-forband | t=3 FB Bade rutil- och basiska
elektroder ska anvandas
ibade enstrangs- och
flerstrangssvetsning.

2 Kalsvets, T-forband | t=8 FF

Svetskommissionen 2015 23



Q L&roportalen

Editorn praktiska moment

JATECH
¢l Praktiska momentLaroportalen X + - x
« > C O & testlaroportalense/teacher/edittest/? B Sy =
M Kurser A Profil Verktyg O Lérare 4 Installningar M Manual O Laroportalen & Logga ut
& Las upp nivaer
& Begransa tester och examina E1 Praktisk 8vning. Materialgrupper 1, 2, 3, 8, 10, 11 (CEN ISO TR 15608)
Ixl Kursplaner Nr Typ av svets Rekommenderad Svetslidge Skiss Anmiérkningar
plattjocklek [mm]
+ Ny kursplan ! Inledning Bade rutil-och E

basiska
Praktiska moment

% Uppgifter
#* Resultatlogg tester och examina
#* Provresultat gammal version

esultatmatris Gver elever

2 Pasvets pa plat Obegransad PA/PF/PC Z; H

Klass

Alla klasser ~ 3
Kalsvets, T-férb: t>3 PA —— E

Support och Férbattringsférslag

Copyright © 2011 - 2022 J A Tech Sweden AB - jatech.se



Q sk S5 E ditorn praktiska moment

JATECH
- o X

d Praktiska momentlaroportalen x =F

< - C O & testlaroportalen.se/teacher/tests B ® & =

& Manual 0 Laroportalen ¢ Logga ut

M Kurser & Profil & Verktyg O Larare / Instillningar

- et Praktiska moment

& Begrénsa tester och examina

E1 E2 E4 E5
Izl Kursplaner
+ Ny kursplan n =
Praktiska moment

T1 T2 T3 T4 T5 T6
2 Uppgifter

#* Resultatlogg tester och examina

#* Provresultat gammal version

i Resultatmatris 6ver elever

Klass

Alla klasser

Support och Férbattringsforslag

Copyright © 2011 - 2022 J A Tech Sweden AB - jatech.se



Q Laroportalen

Elevernas framsteg

JA TECH
¢l Praktiska momentléroportalen X =F - X
« = C QO & testlaroportalen.se/teacher/showstudents B s @ ¥ =

rser A Profil & Verktyg O Larare / Instéllningar aroportalen ® Logga ut

Hameasad DR TR R B T
& L3s upp nivier 9

m

@ Begransa tester och examina |

Joline Mustafa
Izl Kursplaner

m

PEBEBEE D
SHEEEE
o

£

=+ Ny kursplan

Gilbert Sjostrom
Praktiska moment

<
]

% Uppgifter
Annika Blomstedt

m

# Resultatlogg tester och examina

#* Provresultat gammal version

Birita Blomqyvist

m
—

ii: Resultatmatris Gver elever

Klass

Alla klasser v Agda Forsell

m

Emilia Johnsson

Copyright © 2011 - 2022 J A Tech Sweden AB - jatech.se Support och Férbattringsférslag



Q L&roportalen

Visar ingaende moment

JATECH
¢l Praktiska momentLaroportalen X =F - ] x
« > C O & test.laroportalen.se/teacher/showtest/2 B o =
M Kurser A Profil & Verktyg G Larare  Installningar & Manual éroportalen & Logga ut
a Las upp nivaer
& Begrénsa tester och examina E1 Praktisk 6vning. Materialgrupper 1, 2, 3, 8, 10, 11 (CEN I1SO TR 15608)
Nr Metod 111
I+ Kursplaner Typ av svets Rekommenderad Svetsldge Skiss Anmérkningar

plattjocklek

+ Ny kursplan [mm]

. 1 Inledning Bade rutil-och
Praktiska moment basiska elektroder

ska anvindas
% Uppgifter

# Resultatlogg tester och examina 2 Pasvets pa plat Obegransad PA/PF/PC
#* Provresultat gammal version
i Resultatmatris Gver elever

3 Kalsvets, t>3 PA
T-férband

Klass

Alla klasser v

4 Kalsvets, t>3 PB Svetsning
T-forband \ / hérnet

Copyright © 2011 - 2022 J A Tech Sweden AB - jatech.se Support och Forbttringsférslag



Q Laroportalen
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Support MRl Tom
X:‘\ Utvecklingsansvarig

Slutligen

1
X

Support . Tom ' . lmw’;*ng
Utvecklingsansvarig
Andra X“‘\

Tips support

= x Tveka inte att anvanda supportknappen.

Py N s
- Buggar
Vi ar redo for att chatta med dig nu. Skriv _ - Fﬁrbét‘tringal’ ~
~ - Felaktigheter S

Vi som tar emot arenden uppskattar att ni ar tydliga och
garna skicka en "skarmdump” Tipset ar att anvanda

Andra

nagot for att pabérja en direkichatt.

image.png 227Kk Windowsknappen + SHIFT + S samtidigt. VALJ omrade! e 22.92KB
Latsiatzl 5 : p : mage.png i
s Darefter Ctrl + V fér att klistra in eller spara bilden for vidare Laddaned &
Tack bearbetning. Lycka till! ChR oo ¥, =
Y2 ! * # o % |& / ( ) = ? <+
Testar chatten, svara gamao —s 1 2 @ 3 £ 4 s 5 € 6 7 { 8 [ 9 l 0 } + \ o m
Tab = Q (W |E R T Y U | 0 P A A Enter
¥ Add free live chat to your ste —>i -€ - <—I
Skriv hir och tryck pa returknapeen.. (7 & © C;IB Lock | A S D F G H J K L 0o A o
shift |> X |[C vV |[B [N M |; _  |Shift
7\ , >




